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SRM 225

Sciskarka hydrauliczna

do modutdéw rur @225
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. DANE TECHNICZNE

PARAMETR JEDNOSTKA WARTOSC
Zastosowanie - do rur fi225 mm
Typ ztgczy przytagczeniowych - FF1SO0 6,3 G1/4 M
Dtugos¢ wezy przytgczeniowych [m] 0,3
Maksymalne ci$nienie robocze [bar] 160
Przeptyw oleju [I/min] 2-25
Masa [kg] 17,5
Maksymalny skok [mm] 230
Predkos¢ posuwu liniowego [mm/s] 20
Zalecany oleju do uktadu zasilacza HLP46
hydraulicznego ) (zalecany TEXACO HDZ46)

2. INFORMACIE O BEZPIECZENSTWIE UZYTKOWANIA

Przy uzytkowaniu $ciskarki do rur moga wystepowac zagrozenia dla zdrowia i zycia 0s6b obstugujacych oraz
postronnych. W niniejszej instrukcji oraz na urzadzeniu umieszczono znaki ostrzegawcze oraz nakazu i
zakazu, ktérych nalezy bezwzglednie przestrzegac.

Znaki ostrzegawcze.

Postepowanie niezgodne ze wskazaniami w niniejszej instrukcji obstugi, a takze nieprzestrzeganie znakow
ostrzegawczych w niej zawartych, grozi utratg zdrowia oraz uszkodzeniem urzadzenia.

Ogdlny znak ostrzegawczy (ostrzezenie, ryzyko niebezpieczeristwa). Przy
pojawieniu sie tego znaku znajduje sie zawsze opis precyzujgcy rodzaj
zagrozenia.

Ostrzezenie przed zgnieceniem.

Wysokie cisnienie.

Uwaga, sliska powierzchnia - dotyczy w szczegélnosci powierzchni pokrytych
ptuczkq bentonitowq (podfoze, elementy osprzetu wiertniczego).

Uwaga, gorgca powierzchnia - zagrozenie spowodowane przez nagrzewajgce
sie elementy napedu, silnika oraz rury odprowadzajqce spaliny.

A e

Znaki zakazu.

Ogdlny znak zakazu. Przy pojawieniu sie tego znaku znajduje sie zawsze opis
precyzujqcy rodzaj zakazu.

%,
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Znaki nakazu.
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3. ZASTOSOWANIE

Nieupowaznionym wstep wzbroniony.

Zakaz zdejmowania oston podczas pracy urzqdzenia — dotyczy zaréwno oston
statych jak i ruchomych.

Zakaz wykonywania napraw i konserwacji urzqdzenia w ruchu - nie wykonywaé
zadnych czynnosci naprawczych, konserwacyjnych czy serwisowych w trakcie
pracy maszyn, przed wyfgczeniem urzqdzenia.

Nakaz stosowania ochrony stuchu.

Nakaz stosowania ochrony oczu.

Nakaz zapoznania sie z instrukcjq obstugi.

Nakaz stosowania ochrony rgk - bezwzgledny nakaz stosowania rekawic
roboczych w opisanych procesach.

Nakaz stosowania odziezy ochronnej — dotyczy opisanych warunkéw oraz
pracy w studni.

Nakaz stosowania ochrony glowy — bezwzgledny nakaz stosowania kasku
ochronnego.

Sciskarka hydrauliczna SRM 225 jest przeznaczona do faczenia i budowy instalacji z modutéw rurowych o
rozmiarze 225 (z catego typoszeregu modutéw rur bedgcych w ofercie producenta modutéwy). Nie dopuszcza
sie uzytkowania Sciskarki do innych celéw niz przewidziat producent. Za wszelkie powstate szkody
wynikajace z innego zastosowania urzadzenia niz wskazano, producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Strona 51z 24



4. ZASILANIE

Sciskarka wymaga dedykowanego zasilania hydraulicznego, dostarczonego w komplecie ze $ciskarka.
Producent nie odpowiada za mozliwe zagrozenie, uszczerbek na zdrowiu i/lub szkody wynikajace z
zastosowania innego, niewtasciwego Zrédta zasilania. W dostarczanym zasilaczu, zabrania sie zmiany
nastawionego cisnienia roboczego 160 bar na inne cisnienie. Zmiana nastaw cisnienia w zasilaczu grozi
utrata zdrowia oraz uszkodzeniem urzadzenia.

5. BUDOWA SCISKARKI
Ponizsza ilustracja przedstawia ogdlng budowe Sciskarki, uwzgledniajac poszczegdlne zespoty.

2. A
- )
4 -
___5
e
3/ e B
RYSUNEK 1. Budowa Sciskarki z uwzglednieniem poszczegdlnych zespotéw
NUMER ZESPOLU / CZESCI NAZWA ZESPOLU / CZESCI
1 Szczeka zewnetrzna
2 Szczeka wewnetrzna
3 Zespot prowadzenia
4 Przewody hydrauliczne sztywne
5 Zespoty sitownikéw hydraulicznych
6 Przewody hydrauliczne elastyczne do przytaczenia agregatu zasilajgcego
7 Zespoty ztaczy hydraulicznych
8 Szybkoztacza do podtaczenia zasilania hydraulicznego

6. BUDOWA MODUtU RURY
Zastosowanie $ciskarki SRM 225 ogranicza sie do taczenia modutéw rurowych @225x13.8.
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RYSUNEK 2. Budowa modutu rurowego

POZYCIA OPIS
1 Ztacze meskie modutu
2 Uszczelka NBR
3 Rowek zewnetrzny pod $ciskarke
4 Ztacze zenskie modutu

7. EKSPLOATACIJA
taczenie modutdéw rurowych przy pomocy $ciskarki odbywa sie na zasadzie wciskania korica meskiego jednej
rury w koniec zenski drugiej rury. Szczegoty pracy z urzgdzeniem opisano w dalszej czesci niniejszej instrukcji.

W urzqdzeniu podczas pracy wystepuje olej hydrauliczny pod wysokim
cisnieniem.

W zwigzku z tym pojawiajg sie nastepujace zagrozenia, zwigzane z uzytkowaniem Sciskarki:

- waskie strumienie oleju hydraulicznego pod wysokim cisnieniem moga przeniknaé przez skoére,
wyrzadzajac trwate szkody,

- po wniknieciu oleju pod skdre nalezy niezwtocznie skonsultowac sie z lekarzem,

- w kontakcie ze skéra olej hydrauliczny moze wywotywac podraznienia,

- nigdy nie wolno sprawdza¢ nieszczelnosci w uktadzie hydraulicznym palcami,

- unikaj kontaktu rak z olejem hydraulicznym,

- do pracy z olejem hydraulicznym zawsze zaktadaj rekawice ochronne,

- nalezy my¢ rece niezwtocznie po kontakcie z olejem hydraulicznym.

- nalezy chroni¢ twarz przed skutkami wszelkich nieszczelnosci i wyciekéw,

- wycieki oleju hydraulicznego stwarzajg ryzyko poparzer i wypadkéw spowodowanych poslizgnieciem sie,
oraz zagrazajg Srodowisku naturalnemu,

- wszelkie wycieki oleju nalezy usuwac zgodnie z obowigzujacymi przepisami bezpieczeristwa i ochrony
srodowiska,

@ W urzqdzeniu wystepujq nieosfoniete ruchome elementy

W zwigzku z tym wystepujg nastepujace zagrozenia, zwigzane z uzytkowaniem Sciskarki:
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-nie wolno trzymac¢ ani dotyka¢ dtoimi Zzadnego elementu S$ciskarki, podczas pracy zwigzanej z
rozsuwaniem i $ciskaniem szczek,

- nie wolno w zaden sposéb modyfikowaé lub naprawiac jakiegokolwiek elementu wchodzacego w sktad
zespotu zasilania hydraulicznego, co mogtoby doprowadzi¢ do nieprawidtowe;j i nieprzewidywalnej pracy

Sciskarki.

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny urzadzenia. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage, czy na poszczegdlnych elementach urzadzenia nie wystepujg zabrudzenia od oleju, wskazujace na
mozliwe wycieki z instalacji hydraulicznej $ciskarki.

® 009080

Sciskarke mogq obstugiwaé jedynie osoby, ktére zostaty przeszkolone i
zapoznaly sie z niniejszq instrukcjq obstugi.

Podczas pracy obstuga powinna by¢ wyposazona we wtasciwg odziez ochronng
oraz wtasciwe srodki ochrony osobistej.

Nakaz stosowania ochrony rgk - bezwzgledny nakaz stosowania rekawic
roboczych w opisanych procesach.

Nakaz stosowania odziezy ochronnej— dotyczy opisanych warunkéw oraz pracy
w studni.

Nakaz stosowania ochrony gtowy — bezwzgledny nakaz stosowania kasku
ochronnego.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokonac ogledzin stanu technicznego
maszyny i oprzyrzqdowania.

Zabrania sie uzywania maszyny i oprzyrzgdowania w przypadku ztego stanu
technicznego.

Wszelkie naprawy muszq by¢ przeprowadzone przez wyspecjalizowany zaktad
serwisowy.

Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na zachowanie czystosci podczas uzytkowania uktadu hydraulicznego.
Nalezy dbaé o czystos¢ szybkoztgczy taczacych Sciskarke z zasilaczem hydraulicznym. Nalezy stosowac
kapturki zabezpieczajace szybkoztacza po roztaczeniu, szybkoztgcze przed potgczeniem nalezy przetrzec
czystym czysciwem. Ponadto nalezy chroni¢ sitownik przed uszkodzeniem mechanicznym oraz
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zabrudzeniem. Uszkodzenie lub zabrudzenie sitownika (szczegdlnie ttoczyska) lub innych podzespotéw
uktadu hydraulicznego przyczynia sie do awarii urzadzenia, co moze spowodowac:

. uszkodzenie uszczelnien sitownika,

. powstanie wyciekow,

. utrate sprawnosci urzadzenia w tym zmniejszenie sity i predkosci pracy,

. zanieczyszczenie srodowiska,

. nadmiernego wnikania zanieczyszczen do oleju,

. awarie uktadu hydraulicznego i uszkodzenie pompy.

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego oraz paliwa i uzupetni¢ w razie
potrzeby. Ponadto nalezy zweryfikowaé, czy urzadzenie jest kompletne i sprawne. Nalezy pewnie i
jednoznacznie potaczy¢ obwdd hydrauliczny agregatu (z zachowaniem powyzszych wskazan zwigzanych
miedzy innymi z tematem czystosci podczas pracy uktadu hydraulicznego). Na ponizszej ilustracji
przedstawiono wszystkie elementy uktadu hydraulicznego $ciskarki.

RYSUNEK 3. Elementy uktadu hydraulicznego sciskarki

——
; A B
He o o
HC, o o TA 5
——

RYSUNEK 4. Schemat hydrauliczny Sciskarki
W przypadku zauwazenia $ladéw oleju wskazujacych na jego wyciek lub w przypadku stwierdzenia

uszkodzen mechanicznych jakiegokolwiek elementu zasilania oraz napedu hydraulicznego, nie wolno
podtaczac $ciskarki do zrddta zasilania hydraulicznego i jej uruchamiac. Nalezy skontaktowac sie z serwisem.
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Zabrania sie uzytkowania uszkodzonych i/lub zdekompletowanych urzadzer, poniewaz mogg spowodowaé
uszczerbek na zdrowiu, zanieczyszczenie srodowiska oraz nieprawidtowg prace i jej rezultaty.

Pod zadnym pozorem, podczas pracy urzqdzenia nie wolno odkreca¢ ani
manipulowac przy elementach sterujgcych oraz zasilajgcych urzqgdzeniem: przy
przewodach hydraulicznych  sztywnych oraz elastycznych, zespotach
sifownikéw, elementach przytqgczeniowych do zasilacza hydraulicznego.
Podczas pracy w tych elementach panuje bardzo wysokie cisnienie.
Uruchomienie maszyny moze nastqpic dopiero po upewnieniu sie, Zze wszystkie

elementy Sciskarki sq wiasciwie podtqczone.

Maszyn hydraulicznych nie wolno naprawiaé, gdy sa uruchomione i/lub po wigczeniu, gdy olej lub
podzespoty urzgdzenia sg gorace. Wiecej informacji oraz wskazan w zakresie serwisu i konserwacji znajduje
sie w instrukcji konserwacji, do ktérej nalezy sie zastosowac, aby nie dopusci¢ do uszczerbku na zdrowiu
i/lub szkdd czy awarii urzadzenia. W razie stwierdzenia uszkodzen lub awarii nalezy skontaktowaé sie z
serwisem producenta.

* 2 Zakaz zdejmowania oston podczas pracy urzqdzenia — dotyczy zarowno osfon
[
™ f" statych jak i ruchomych.

Zakaz wykonywania napraw i konserwacji urzgdzenia w ruchu - nie wykonywa¢é
Zadnych czynnosci naprawczych, konserwacyjnych czy serwisowych w trakcie
pracy maszyn, przed wyfgczeniem urzqdzenia.

8. URUCHOMIENIE | PRACA

Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢, czy mamy wystarczajgco duzo miejsca na operowanie
Sciskarka wraz z kolejno taczonymi modutami rurowymi. Minimalny obszar roboczy dla segmentéw rur o
dtugosci brutto 700 mm, powinien odpowiada¢ wymiarom wewnetrznym studni DN 1000.

Zabezpiecz miejsce pracy w taki sposob, aby osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci.

Przed podtaczeniem Sciskarki do Zrédta zasilania nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie szybkoztacza hydrauliczne
do podtgczenia zasilania hydraulicznego, sa czyste i wolne od uszkodzert mechanicznych (wiecej w punkcie
eksploatacja). Nastepnie Sciskarke nalezy podtaczyé do 7rédta zasilania hydraulicznego. Nalezy stosowaé
kapturki szybkozfaczy i dbac o czystos¢ szybkoztaczy. Do czyszczenia nalezy uzywac czystego czysciwa.

Przed rozpoczeciem prac, nalezy zapoznac sie z instrukcjq obstugi zasilacza
hydraulicznego.
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Uruchomienie zespotu Sciskarki wraz ze Zrédtem jej zasilania, moze nastqpic
dopiero po upewnieniu sie, ze wszystkie elementy sq wtasciwie podtgczone.

Przed rozpoczeciem Sciskania kolejnych modutéw rurowych, nalezy sprawdzi¢ czysto$¢ powierzchni oraz
krawedzi $ciskajacych szczeki wewnetrznej oraz zewnetrznej. Wszelkie zabrudzenia nalezy usungé. W
przypadku zauwazenia uszkodzen elementdw szczek, nalezy przerwac prace i skontaktowac sie z serwisem,
w celu wymiany uszkodzonych elementéw.

POWIERZCHNIA SCISKOWA SZCZEKI

KRAWEDZ SCISKOWA SZCZEKI

RYSUNEK 5. Szczeki sciskajgce

Nalezy sprawdzi¢, czy w stanie spoczynku urzgdzenia, poszczegdlne szczeki Sciskajace sg wzgledem siebie
spozycjonowane rownolegle. Wszelkie braki réwnolegtosci moga oznacza¢ uszkodzenie elementéw
napedowych lub/i $ciskowych i moga doprowadzi¢ do nieprawidfowego montazu modutéw rur. W takim
przypadku nie wolno uzywac sciskarki. Nalezy skontaktowac sie z serwisem.

Wolny koniec rury, znajdujacy sie w otworze przewiertowym, do ktérego planujemy zamontowac kolejny
segment rury, powinien wystawac na odlegto$¢ minimum 200 mm od $ciany studni lub komory startowe;j,
by mozliwe byto wtasciwe zamontowanie Sciskarki na tgczonych segmentach. Przed przystapieniem do
montazu rur przy pomocy Sciskarki, nalezy przygotowac obie rury: znajdujaca sie w otworze przewiertowym
oraz instalowana, poprzez ocene ich stanu technicznego oraz pod katem czystosci elementéw
odpowiedzialnych za prawidtowe pofaczenie: rowkéw wewnetrznych oraz zewnetrznych.

& Nalezy sprawdzi¢ czystos¢ rowkow pod Sciskarke dla kazdego modutu rury,
przed przystgpieniem do montazu. Wszelkie zabrudzenia nalezy usungc.

W przypadku zauwazenia uszkodzen mechanicznych modutéow rur, w
szczegdlnosci uszkodzen elementow rowkéw pod sciskarke, moduty takie

nalezy wykluczyé z montazu.
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Nalezy sprawdzic¢ stan uszczelki NBR na kazdym instalowanym module rur. W
przypadku uszkodzenia, samq uszczelke lub catq rure nalezy wymienic¢ na nowg.
W przypadku zabrudzenia uszczelki nalezy jq przeczyscic.

9. SCISKANIE RUR
Przed zastosowaniem Sciskarki, nalezy wzajemnie spozycjonowac wzgledem siebie obie rury. Ztacze meskie

rury posiada 33 mm prowadzenie, co ufatwia jego wprowadzenie w ztacze zenskie.

RYSUNEK 6. Pozycjonowanie tqczonych modutéw

Nalezy wsunga¢ ztgcze meskie kolejnej rury w ztgcze zenskie rury znajdujacej sie w otworze przewiertowym.

RYSUNEK 7. Wsuniecie instalowanego modutu

Przed przystapieniem do montazu rur, nalezy przygotowac Sciskarke poprzez rozsuniecie jej szczek na
odlegtos¢ 220 — 230 mm (do maksymalnego rozsuniecia szczek).
Nalezy umiesci¢ $ciskarke nad instalowanymi rurami. Sciskarke nalezy trzymac jedynie za fragment zespotu

watka prowadzacego, znajdujacy sie pomiedzy szczeka zewnetrzng i wewnetrzna.
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RYSUNEK 8. Przygotowanie sciskarki

Nalezy zatozy¢ Sciskarke na rowki obu rur, umieszczajgc odpowiednie krawedzie sSciskowe szczek w
odpowiednich rowkach znajdujacych sie na rurach. W przypadku problemu z dopasowaniem rozstawu
krawedzi Sciskowych szczek do odpowiednich rowkdéw na rurach, nalezy poprzez delikatne manewrowanie
instalowana rura, i / lub poprzez delikatng zmiane rozstawu szczek, dopasowac wzajemnie elementy tak, by
obie szczeki znalazty sie we wiasciwym potozeniu na rowkach rur. Nalezy upewni¢ sie, ze obie krawedzie
Sciskowe szczek: wewnetrzna oraz zewnetrzna, znajdujg sie na catej swojej gtebokosci w rowkach
zewnetrznych pod Sciskarke obu modutéw rurowych, a obie powierzchnie $ciskowe szczek znajdujg sie w
pozycji przylegajacej do zewnetrznej powierzchni obu modutéw rurowych.

POWIERZCHNIA SCISKOWA SZCZEKI
KRAWEDZ SCISKOWA SZCZEKI

ROWEK ZEWNETRZNY MODUtU

RYSUNEK 9. Pozycjonowanie Sciskarki na modutach
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Nie wolno rozpoczynac¢ procesu tgczenia modutow, jesli nie uzyskalismy
prawidfowego spozycjonowania szczek sciskarki wzgledem rowkéw w
modutach rurowych.

RYSUNEK 10. Rozpoczecie sciskania

Nastepnie mozna rozpoczac proces $ciskania, poprzez przesterowanie zrédta zasilania hydraulicznego tak,
by zrealizowato ono prace zespotéw sitownikdéw hydraulicznych, doprowadzajgcg do maksymalnego
schowania sie ich ttoczysk. Spowoduje to Scisniecie sie szczek i wsuniecie korica meskiego instalowanego
modutu rurowego w koniec zenski uprzednio zainstalowanego modutu.

Ostrzezenie przed zgnieceniem. Podczas ruchu ttoczysk sitownikéw nie wolno
trzymac rekoma zadnego elementu Sciskarki. Wszelkie poprawy potozenia
Sciskarki wzgledem rur lub montaz/demontaz Sciskarki na rurach, mozina
przeprowadzac jedynie, gdy sciskarka jest w stanie spoczynku.

RYSUNEK 11. Niebezpieczeristwo zwiqzane z obstugq sciskarki
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W szczegdlnosci nie wolno chwytac rekoma za ttoczyska sitownikéw, nawet gdy

E urzadzenie jest w trybie spoczynku.

Podczas $ciskania kolejnych modutéw rur nalezy stale kontrolowac ich wzajemne potozenie, w szczegdlnosci
ich wspotosiowosé. W przypadku jakichkolwiek komplikacji czy trudnosci podczas $ciskania, nalezy zmienic¢
kierunek posuwu sitownikéw lub przerwaé proces $ciskania, do czasu zweryfikowania poprawnosci
potozenia wzajemnego Sciskanych modutéw rur oraz zamontowanej na nich Sciskarce. Jesli powyzsze zabiegi
nie przyniosa pozytywnego rezultatu, nalezy catkowicie cofngé szczeki Sciskarki, poprawi¢ wzajemne
utozenie modutéw i rozpocza¢ proces Sciskania od nowa.

Zabrania sie zmiany nastawy cisnienia z 160 bar na inne ci$nienie.

| A
£
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RYSUNEK 12. Zakoriczenie Sciskania
Nalezy kontynuowac $ciskanie rur az do momentu, gdy ustyszymy charakterystyczny gtosny trzask. Bedzie

on $wiadczyt o prawidtowym przebiegu catosci procesu $ciskania, czyli o tym, ze wzajemne elementy rur,
odpowiedzialne za ich trwate potgczenie, uzyskaty wzgledem siebie prawidtowe potozenie.
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Potozenie wzajemne rur przed ‘
zmontowaniem/$ciskaniem ‘

Potozenie wzajemne rur po
zmontowaniu/$ciskaniu

RYSUNEK 13. Wzajemne potozenie modutéw przed i po Scisnieciu

Nastepnie poprzez delikatne rozsuniecie szczek, nalezy poluzowaé zamontowang Sciskarke na
zmontowanych modutach rur. W przypadku prawidtowego ustawienia i poluzowania, $ciskarka powinna
przy niewielkim udziale sity poddac sie zdjeciu jej z zainstalowanych rur.

RYSUNEK 14. Roztqczenie sciskarki od potqczonych modutéw

Proces Sciskania dobiegt korica.
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RYSUNEK 15. Potgczone moduty

W przypadku montazu kolejnych segmentéw rur, czynnosci nalezy powtdrzy¢ od poczatku rozdziatu
SCISKANIE RUR.

10. ZALECENIA PO ZAKONCZENIU PRACY

Po zakonczeniu budowy instalacji, nalezy wyfaczyé Zrédto zasilania i odfaczy¢ od niego Sciskarke,
szybkoztgcza oczyscic i zaslepi¢. Nastepnie nalezy wyczysci¢ urzadzenie ze wszelkich zabrudzen statych,
sptukaé wodg, nie stosowac rozwigzan, ktére moga uszkodzi¢ powierzchnie. Zabrania sie stosowania do tego
celu myjek cisnieniowych. Nalezy sprawdzi¢ stan techniczny poszczegdlnych elementéw urzadzenia i w
przypadku stwierdzenia jakiegokolwiek uszkodzenia, nalezy skontaktowac sie z serwisem producenta.

11. OBStUGA TECHNICZNA

Zabrania sie wykonywania regulacji, napraw i przeglgdéw wykraczajqgcych
poza czynnosci zawarte w niniejszej instrukcji obstugi. Prace te mogq by¢
wykonywane jedynie przez wtasciwy zaktad serwisowy.

Jakiekolwiek zmiany konstrukcyjne, naprawy i konserwacje maszyny przeprowadzone poza wtasciwymi
zaktadami serwisowymi prowadza do utraty praw z tytutu gwarancji i rekojmi oraz mogg prowadzi¢ do
zagrozenia dla zdrowia i Zycia, w zwigzku z dalszg praca urzadzenia.

A Zabrania sie uzywania urzqdzenia i oprzyrzqdowania w przypadku ztego stanu
technicznego.

W zakres obstugi codziennej wchodza:

- ogledziny zewnetrzne urzadzenia i stanu technicznego poszczegdlnych elementéw,

- sprawdzenie stanu technicznego zespotéw przytaczy do zasilania hydraulicznego,

- sprawdzenie stanu technicznego zespotdw sitownikéw hydraulicznych, w szczegdlnosci stanu,
technicznego powierzchni zewnetrznych ttoczysk sitownikdéw,

- kontrola agregatu w tym poziomu paliwa oraz oleju hydraulicznego, w razie potrzeby uzupetnic.
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TLOCZYSKO SIEOWNIKA SILOWNIK

RYSUNEK 16. Elementy zespotdw sifownikéw hydraulicznych

12. PRZEGLADY TECHNICZNE
Przeglady techniczne, zaréwno w okresie gwarancyjnym jak i pogwarancyjnym, powinny by¢ wykonywane
w zaktadach serwisowych producenta. Brak dokonania przegladu technicznego w okresie gwarancyjnym

wedtug ponizszego harmonogramu lub dokonanie go poza siecig autoryzowanych serwiséw producenta,
skutkuje utratg gwaranciji.

Przeglady urzadzenia muszg by¢ wykonywane wg ponizszego harmonogramu we wtasciwych zaktadach
serwisowych.

- | przeglad przed uptywem 6 miesiecy.
- Il przeglad przed uptywem 12 miesiecy.
- Il przeglad przed uptywem 24 miesiecy.
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13. REJESTRACJA PRZEGLADOW TECHNICZNYCH i PRAC SERWISOWYCH

POZYCJIA

DATA

POTWIERDZENIE SERWISU

PRZEGLAD
GWARANCYINY |

UWAGI SERWISU

POZYCJA

DATA

POTWIERDZENIE SERWISU

PRZEGLAD
GWARANCYIJNY Il

UWAGI SERWISU

POZYCJIA

DATA

POTWIERDZENIE SERWISU

PRZEGLAD
GWARANCYJNY III

UWAGI SERWISU

14. UWAGI / NOTATKI ZWAZANE Z EKSPLOATACIA | SERWISEM

DATA

UWAGA
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15. ZESTAWIENIE ELEMENTOW

e |

Strona 202 24



POZYCIA OPIS KOD SZT
1 Nakretka KM10 MMEMNNAO0122 2
2 Szczeka wewnetrzna PMWG-0012_01 1
3 Zespot sitownika hydraulicznego MMEMNINO572 2
4 Zespot ztgczy hydraulicznych 1 PMWG-0012_06 1
5 Zespot ztgczy hydraulicznych 2 PMWG-0012_07 1
6 Szybkoztgcza do podtaczenia zasilania hydraulicznego MMEHYZL0365 2
7 Tuleja gwintowana PMWG-0012_04 2
8 Szczeka zewnetrzna PMWG-0012_02 1
9 Nakretka MMEMNNAOQ214 2
10 Prowadzenie PMWG-0012_03 1
11 Tuleja Slizgowa PMWG-0011_01 2
12 Pierscien zabezpieczajacy MMEMNPZ0058 1
13 Zespot przewodow hydraulicznych 1 MTSWGO0057+ MMEHYZL0448 1
14 Zespot przewodow hydraulicznych 2 MTSWGO0057+ MMEHYZL0448 1
15 Sruba mocujaca MMEMNSRO0506 2
16 Podkfadka mocujaca MMEMNPOO0058 6
17 Uchwyt mocujacy MMEHYINOO53 2
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